TECHNICAL
DATA

LUBRICANTS

RECOMMENDED
FOR TAPPING

Steel:

Cast
Stainless
Machinery
Tool
Chromium Sulphur Base Qil
Moly.

Nickel

Vanad.

Mang. *
Malleable Iron *

Hard Rubber
Fiber

Cast Iron ~
Synth. Resins

Dry

Brass »
Bronze *
Copper

Mang Bronze

Light Gil

Aluminum
Duralumin Kerosine and
Die Castings lard Oil

Aluminum *

* May also be tapped with water
soluble oil.

LUBRIFICATION

(

L 'utilisation du lubrifiant approprieé do-
nne des filets plus lisses,plus propres et
de formation plus exacte tout en pro-
longeant la durée de l'outil. On appli-
que le lubrifiant aux tranchants pendant
le filetage.

VERIFIER LA DUF

Cenanes piéces peuven
Irempees ou cemenlees N
essayer de les Dbleler
vénle la durele avec urn
Sy la piece ne peul pas
factemenl hmée ne pas ¢
4 on nsque d endommal
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Les lubrifiants recommandés ci-dessous
sont ceux gqui sont disponibles aux bri-

coleurs:

Acier........ e Huile de coupe, huile de lard
120101 (- FUR TP ORPRTN A sec ou par jet d'air
Aluminium..Kéroséne ou Kéroséne légérement mélangé a I'huile de lard
Laiton, magneésium, ZINC....oovevvivrminnorieinniii. Kéroséne
Bakélite ... A sec
EDOMIE eeeeieeie e o A sec

Bronze...Kéroséne ou Kéroséne meélangé a |'huile de lard
Acier inoxydable....... Keroséne ou kéroséne mélangé a |"huile de lard




