
TECHlIICAL
DATA

LUBRICANTS
RECOMMENDED

FOR TAPPING

Steel:
Cast
Stainles
Machinery
Tool
Chromium
Moly.
Nickel

Vanad.
Mang. r
Malleable lron.

Hard Rubber
Fiber
Cast lron -
Synth. Resiis

lJra$.
Bronze.
Copper

Mang..Bronze

Aluminum

Dural0min
Die Castings

Aluminum '

Sulphur Baæ Oil

Dry

Lisht Oil

Kerosine and
lard Oil

. May ale be tapped with water
eluble oil.

TUBRIFIGATIOlI

M LA lluf

L'utilisation du lubrifiant approprié do-
nne des lilets plus lisses,plus propres et
de formation plus exacte tout en pro-
longeant la durée de I'outil. On appli-
que le lubriïiant aux tranchants pendant
le liletage.
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.Les lubrifiants recommandés ci-dessous
sont ceux qur sont disponibles aux bri-
coleurs:
Acier........,... .......Huile de coupe, huile de lard
Fonte.......... À sec ou par jet d'air
Aluminium..Kérosène ou Kérosène l(;èrement nÉlangé à I'huile de lard

Laiton, magnêsium,2inc............. .".'...'Kérosène
Bakélite """""" À sec
Ebonite....... ......4 sec
Bronze...Kêrosène ou Kêrosène mêlangé à l'huile de lard
Acier inoxydable....... Kerosène ou kérosène mélangé à l'huiie de lard


